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SPAJKOVACKA
POWX1386

1 POUZIVANIE

Spajkovacka je vhodna na spajkovanie dosiek s plosnymi spojmi, spajkovanie plastov a
pre vypalovanie na dreve a kozi. VSetky ostatné spdsoby pouZzitia st vyslovene vylucené.
Nie je ur€ené na komeréné pouzitie.

starostlivo preStudujte pred pouzitim naradia, pre vasu vlastna
bezpeénost. Vase elektrické naradie moézete odovzdat inej osobe iba

@ VAROVANIE! Tento navod a vSeobecné bezpecnostné pokyny si
spolu s tymto navodom.

2 POPIS

1. Spitka 4. Spinag

2 Upevriovacia skrutka 5. Rukovat

3 Pracovné svetlo LED 6. Napéjaci kabel

3 PREVADZKA

3.1 Pripojenie

Tato spajkovacka modze byt pripojena na jednofazovy striedavy prud. Napéatie napajacieho
zdroja v sieti musi koreSpondovat s pokynmi na typovom S&titku stroja. Pripojenie do
zasuvky bez uzemneného kontaktu je mozné tieZ, preto dvojita izolacia spifia poZiadavky
normy DIN EN60335-1:2002.

3.2 Zapnutie

VAROVANIE: Tento pristroj pouzivajte len na pracu, ktora je obsiahnuta v
stanovenom prevadzkovom rozsahu

. Zapnutie: stlacte spinac (4) a podrzte ho stlaceny. Kontrolka stavu (3) sa pri zapnuti
rozsvieti.

= Vypnutie: pustite tlacidlo (4).

. Trvanie napajania pradom uréuje teplotu spajkovacky (dlhSie napéjanie = vyssia
teplota spajkovacky). Pocas spajkovania nedrzte spina¢ stlaceny prili§ diho.
Kontrolou teploty spajkovagky uréite dizku napajania pradom, je to otazka praxe.
Hned ako pustite spina¢, teplota spajkovacky sa automaticky znizi. Nasledné
zapnutie spinaca zabezpedi rychle zvySenie teploty. Stala teplota spajkovania
zaruduje optimalnu kvalitu spajkovania, zabrariuje, aby bola teplota $picka
spajkovacky prili§ vysoka a predlZuje Zivotnost zariadenia.

Dolu uvadzame nejaké priklady zlych spajkovanych spojeni:

. Ak je spajkovaci cin v tvare slzy, spajkovacia hmota bola prili§ studena.

. Ak je spajkovaci cin matny a mierne porézny alebo krystalicky, ¢asti boli pocas
chladenia pravdepodobne posunuté.
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. Ak ostalo v spoji prili§ malo spajkovacieho cinu, spajkovanie bolo prili§ teplé alebo
nebol spajkovaci cin dostatocne roztaveny.

. Ak je spajkovaci cin zlty alebo Cierny, znamena to, Ze bolo pouzitej prili$ vela
spajkovacej pasty alebo Ze vnitorné jadro cinového spajkovacieho drotu sa pocas
spéajkovania prehrialo.

. Musite tomu zabranit predovsetkym vo vSetkych elektronickych obvodoch, pretoze
vacsina kyslych past je korozivnych a zniZuje Zivotnost' elektronickych drétov.

321 Vymena $picky spajkovacky

& Vytiahnite siet'ovu zastréku!

. Spicka a kryt spajkovacky su pripojené pomocou kontaktného dielu, aby sa
spajkovacka pohodine dala opravit a zmenit. Po opotrebovani $picky po dlh§om
obdobi pouzivania mdze byt potrebné pravidelne ju vymienat.

. Ak chcete vymenit' spajkovaciu $picku:

— a. Odskrutkujte 2 upevriovacie skrutky, ktoré spolu drzia $picku a kryt a odstrarite
stary kryt.

—b. Vlozte novu $picku (1) a utiahnite znovu obe skrutky (2). Teraz je pristroj znovu
pripraveny na ¢innost.

4 STAROSTLIVOST A UDRZBA

Ventilatné otvory a kryt zariadenia udrziavajte vzdy Gisté.

. Kryt zariadenia Cistite len navihéenou handri¢kou. Nepouzivajte rozpustadla. Potom
nechajte spravne uschnut.

= Pouzivajte len originalne prisluSenstvo a nahradné diely.
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