KRcATOR
S==aa= KRTGR9005 Cs

Fig A

=%

OOME =

27 28 29




Fig1

Fig 2




Fig 3

Fig 4




Fig 5




Fig 8




Fig 10




% b i
/




KREATOR

1
2

3

3.1
3.2
3.3
3.4
35
3.6
3.7
3.8
4

5

KRTGR9005 CS
POPIS DILU (OBR. A) .......oooviiiiiiiiieeieieie s 2
OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY .....cooiiiiiiiiieiesecseeeis 2
MONTAZ........oooiiiiiiie s 2
(@01 -V PP OUPPUPPPRIN 2
ODBTAZEK 2.ttt e e 2
ODBTAZEK 3. ettt et e e 2
ODBTAZEK 4.ttt e ettt e e b e e e be e e e atbeaaenee 3
Obrazek 5
Obrazek 6
Obréazek 7
Obrazek 8
SERIZOVANI (OBR. 10) .........ooviiiiiiieie e 4

PROHLASENI O SHODE ...............coooiviiiiiioiicicceeee e, 5

Copyright © 2018 VARO stranka |1 WWw.varo.com



KRcATOR
— KRTGR9005 Cs

RUCNE VEDENE ROZMETADLO
KRTGR9005

1 POPIS DILU (OBR. A)

1. Sestihranny $roub M6x60 (2 ks)
2. Sestihranny roub M6x50 (2 ks) 17. Montazni ram kola (2 ks)
3. Sestihranny $roub M6x45 (3 ks) 18. Horni rukojeti (2 ks)

4. Sestihranny $roub M6x40 (2 ks) 19. Hfidel rukojeti (1 ks)

5. Sestihranny $roub M6x35 (4 ks) 20. Ram (1 ks)

6 )

7

8

16. Plocha podlozka @16 (5 ks)

$estihranny Sroub M5x45 (1 ks 21. Kryt pred destém (1 ks)

Sroub M4x20 (1 ks) 22. Obézné kolo (1 ks)
. Sroub ST6.3x38 (4 ks) 23. Spojovaci trubka (1 ks)
9. Pojistnd matice M5 (1 ks) 24. Obrazovka nasypky (1 ks)
10. Plocha podlozka @6 (1 ks) 25. Kolo (2 ks)
11. Pojistna matice M6 (13 ks) 26. Nasypka (1 ks)
12. Mezikus rukojeti (1 ks) 27. Sestava pfevodovky a napravy (1 ks)
13. Zavlacka @5x36 (2 ks) 28. Sestava fidici paky (1 ks)
14. Objimka napravy (2 ks) 29. Opéraramu (2 ks)

15. Cep R (1ks)
2 OBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

= Jestlize vase rozmetadlo nerozmetava rovnomémé, ujistéte se, 2e PREDEK prevodovky
sméfuje k pfedni ¢asti rozmetadla. Obézné kolo se musi otacet ve sméru pohybu
hodinovych rugi¢ek. Pfepnuti pfevodovky na zpétny chod zpusobi, Ze se obézné kolo
otaci proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek. Vycistéte desku obézného kola po kazdém
pouziti. Hnojivo uvazlé na lopatkach obézného kola zptsobi nerovnomérné rozmetavani.

= Va$e rozmetadlo ma byt tlac¢eno rychlosti cca 5 km/hod, coz je tempo rychlé chlze.
Pomalejsi nebo rychlejSi tempo zméni vzor rozmetani. Mokré hnojivo rovnéz zméni vzor
rozmetavani a a rychlost prichodu strojem. Vycistéte rozmetadlo dukladné po kazdém
pouziti. Vymyjte prostor mezi kryci deskou a dnem nasypky.

3 MONTAZ

3.1 Obréazek 1
Otocte nasypku (26) dnem vzhuru a pfipevnéte ram (20) ¢tyfmi Srouby ST6.3x38.

3.2 Obrazek 2
= Nasurite obé&zné kolo (22) na svislou hridel sestavy pfevodovky a napravy (27).
=  Protahnéte Sroub M4x20 (7) obéznym kolem a hornim dilem svislé hfidele.

3.3 Obréazek 3

= Najdéte dva montazni ramy kola (17) a nasadte kola (25).

= Spojte montazni ramy pravého a levého kola s ramem Srouby M6X60 a spoj zabezpecte
pojistnou matici M6. Protahnéte montazni sestavu prevodovky a napravy (27) s vertikalni
napravou sméfujici doli do centralniho otvoru ve dnu nasypky (26).

= Nasurite montazni ram levého a pravého kola (17) na vodorovnou hnaci napravu sestavy
pfevodovky a napravy (27).

= Pripevnéte montazni rdm levého a pravého kola (17) k rdmu nasypky (20) Srouby M6x20
(1) a jisticimi maticemi M6 (11) do otvoru ve dné.

= Propojte oba konce spojovaci trubky (23) s montaznimi ramy pravého a levého kola (17)
Srouby M6x40 (4) a spoj zajistéte pojistnou matici M6 (11).

= Propojte spojovaci trubku s opérnou deskou hfidele Sroubem M6X35, velkou plochou
podlozkou @6 a pojistnou matici M6.
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3.4 Obréazek 4

= Pfipojte montazni ramy levého a pravého kola (17) k ramu nasypky (20) pomoci ramovych
svorek (29) se 4 Srouby s vnitfnim Sestihranem M6x35 (5) a 4 jisticimi maticemi M6 (11).

= Pripojte jeden konec kazdé opéry ramu k vnéjsi €asti sestavy ramu nasypky Sroubem
M6x35 a pojistnou matici M6.

= Pfipojte druhy konec kazdé opéry ramu k vnitini ¢asti montaznich raml levého a pravého
kola Sroubem M6x35 a pojistnou matici M6.

KRTGR9005 CS

POZNAMKA: Srouby a matice nemuseji byt jesté GpIné dotazeny.

35 Obréazek 5

= Nejprve nafouknéte pneumatiky kol (2 bary).

= Nasadte vnitfni objimku napravy (14) na pravou stranu napravy tak, ze zatla¢ite vnitfni
objimku napravy (14) do nakruzku plastové trubky montazniho ramu pravého kola, dokud
nebude pevné sedét.

= Nasadte hnaci kolo na pravou stranu takto: Natahnéte plochou podlozku (16), kolo (25) a
dalsi plochou podlozku (16) zprava doleva na napravu kola. Otacejte kolem (25), dokud se
vyvrt na vnitini strané nezarovna s vyvrtem v napraveé kola. Posurite Sroub M5x45 (6)
skrze oba vrtaci otvory. Pfipevnéte tento Sroub pojistnou matici M5. Kolo je zajisténo ve
své poloze zavlackou. Protahnéte zavlacku (13) napravou kola. Ohnéte konce zavlacky
(spodni ¢ast) smérem ven, abyste bezpecné zajistili kolo.

= Nasadte vnitini objimku napravy na levou stranu napravy tak, Ze zatlacite vnitini objimku
napravy do vnéjsi objimky napravy, dokud nebudou pevné sedét. Nasadte kolo na
napravu. Vlozte plochou podlozku @16 a pfipojte koncovku napravy poklepanim dievénou
nebo gumovou palici.

= Poté namontujte levé kolo. Protahnéte plochou podlozku (16), kolo (25) a dal$i plochou
podlozku (16) zleva doprava na pravou stranu napravy kola. Kolo je zajisténo ve své
poloze zavlackou. Protahnéte zavlacku (13) napravou kola. Ohnéte konce zavlacky
(spodni ¢ast) smérem ven, abyste bezpecné zajistili kolo.

POZNAMKA: Srouby a matice nemuseji byt jesté tipIné dotazeny.

POZNAMKA: Viozte vnitini objimku napravy do vnéjsi objimky napravy a
ujistéte se, ze pevné sedi.

3.6 Obréazek 6

Vlozte hfidel rukojeti (19) pro rukojeti (18) mezi horni konce montéznich ramu kol. Protahnéte
dva Srouby M6x45 (6) montaznimi ramy kol a hfidelem rukojeti, pak Srouby utahnéte
pojistnymi maticemi M6.

Vrat'te se zpét a utahnéte vSechny dosud namontované Srouby a matice.
Neutahuijte prilis.

Poznédmka: v nasledujicim kroku lze rukojet’' nastavit vySe nebo nize podle
toho, éemu uzivatel dava prednost.

Pfed instalaci sestavy pfevodovky, hornich rukojeti a hfidele rukojeti se rozhodnéte, ktera ze
tfi poloh bude pro obsluhu nejpohodingjsi. Jestlize zvolite prostfedni nebo horni polohu,
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3.7 Obréazek 7

= Zasurite Srouby M6x45 skrz horni levou rukojet, pak skrze mezikus rukojeti a horni rukojet
na pravé strané, a pevné je utahnéte pojistnou matici M6.

= Pojistné matice bezpe¢né utahnéte.

3.8 Obrézek 8

= Zatlacte nastavitelnou rukojet sestavy fidici paky (28) do nejnizsi polohy.

= Protahnéte sefizovaci kabel ttrmenem spony vodici desky hfidele rukojeti.

= Upnéte dil kovové objimky sefizovaciho kabelu mezi tfmen (konec trubky a tfmen jsou ve
stejné vysce) a upevnéte tfmen dvéma kfizovymi Srouby.

= Zasurite jeden konec sefizovaciho kabelu z pravé strany na levou stranu do nejmensiho
otvoru na konci sestavy Fidici paky (28).

= Pak nasadte oblast fidici paky (28) ke spojovaci trubce, posurite paku dopfedu/dozadu a
zkontrolujte rychly pohyb paky a spravnou funkci uzaviraciho ventilu v dolni ¢asti nasypky
(obr. 11).

4  SERIZOVANI (OBR. 10)

Chcete-li rozmetadlo provozovat, zatlacte rukojet do nejnizsi polohy (dold). Pfi rozmetavani
mUzete podle potfeby ménit polohu kfidlové matice na sestavé indikatoru a paky a sefizovat
na otvoru odstup mezi nasypkou a nastavitelnou deskou.

Uvolnéte tyto 2 matice a sefidte délku kabelu tak, aby bylo jisté, Ze je otvor ve dné nasypky
upIné otevien nebo zavren, kdyz je rukojet v nejvyssi nebo nejnizsi poloze.

KRTGR9005 CS
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5 PROHLASENi O SHODE

C€

VARO - Vic. Van Rompuy N.V. — Joseph Van Instraat 9 — 2500 Lier — BELGIUM, prohlasuje,
ze

KRTGR9005 CS

Vyrobek: Ruéné vedené rozmetadlo
Vyrobni znacka: KREATOR
Model: KRTGR9005

je ve shodé se zakladnimi pozadavky a ostatnimi relevantnimi ustanovenimi pfislusnych
evropskych smérnic zalozenych na aplikaci evropskych harmonizovanych norem. Jakakoliv
neschvélena Uprava pfistroje vede ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni.

Evropské smérnice (v&etné jejich pfipadnych zmén a doplrikd):
2006/42/EC

Evropské harmonizované normy (v€etné jejich pfipadnych zmén a doplfiku):
EN ISO 12100: 2010

Drzitel technické dokumentace: Philippe Vankerkhove, VARO - Vic. Van Rompuy N.V.

Nize podepsany jedna jménem vedeni spole¢nosti,

Hugo Cuypers
Regulativni postupy - Manazer pro dohled nad fadnym jednanim
24/10/2017, Belgie
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